
เทคโนโลยกีารผลิตท่อและโพรไฟล์ 
พวีซี ีด้วยกระบวนการอัดรดี 

  (PVC Pipe and Profile Extrusion )
14 – 16 พฤษภาคม 2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร

(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

Hybrid 
Program

PVC จดัวา่เป�นวสัดทีุ� sensitive ที�สุดและเป�นพลาสติกที�มีอณุหภมิูในการสลายตัวต�ากวา่อณุหภมิูหลอม จงึทําให้ไม่
สามารถขึ�นรปู pvc โดยไม่มี additives มาชว่ยป�องกันการสลายตัวทางความรอ้นจากสาเหตตุ่างๆ ได้ ประเด็นนี�ทําให้
การขึ�นรปูผลติภัณฑ์จาก pvc ด้วย extrusion process เชน่ pipes หรอื window profiles มีความซบัซอ้นทั�งในแง่
องค์ประกอบของวตัถดิุบ หลกัการออกแบบรวมถึงเคร ื�องมือเคร ื�องจกัร และพารามิเตอรใ์นกระบวนการผลติ (ดังรปู)
และจาํเป�นต้องอาศัยทักษะและความเขา้ใจทั�งในตัววสัดตัุ�งแต่ชนิดและสมบติัของ pvc และ additives, ขั�นตอนการ
ผสม (hot and cold mixing of pvc compounds), การออกแบบชิ�นงานและ die, screw design ที�เหมาะสม, การ
optimize extrusion parameters, การหลอ่เยน็ ตลอดจน quality control เป�นต้น

คอรส์ฝ�กอบรมนี�จะครอบคลมุเนื�อหาโดยสมบูรณ์ ใชเ้วลารวม 3 วนั ถ่ายทอดจากประสบการณ์จรงิในฐานะนักวจิยัและ
ที�ปรกึษาในงาน pvc pipe and profile extrusion โดยตรง ซึ�งเหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการหรอืผู้ที�สนใจใน
วงการ pvc pipe หรอื pvc profile extrusion

โครงสรา้งและสมบติัต่างๆ ของ pvc
Additives ที�ใชใ้นการขึ�นรปู pvc (ชนิด-โครงสรา้ง-
อทิธพิลต่อสมบติัต่างๆ ของ pvc compounds)
อณุหภมิูในการผลติ (processing temperature
range) ของ pvc และ additives ต่างๆ 

Hot and cold mixing process (ขั�นตอนการผสม
pvc compounds)
Size, bulk density, distribution, dispersion
(ขนาดอนุภาค ความหนาแน่น และการกระจายตัวของ
สารองค์ประกอบต่างๆ ใน pvc compound)
Standard operating procedure (SOP) for good
mixing of PVC compounds (ขั�นตอนมาตรฐานใน
การผสม pvc compounds)

เนื�อหาสาระ
Session 1:   Raw Materials 

Session 2 : Premixing and Drying 

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ี ลาภสุรยิกลุ : นักวจิยัผู้เชี�ยวชาญทางด้าน
พลาสติกและกระบวนการขึ�นรปูพลาสติกจากศูนย์
เทคโนโลยโีลหะและวสัดแุห่งชาติ (MTEC) จบการศึกษา
ระดับปรญิญาตรแีละโททางด้าน Polymer Science จาก
จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลยั และปรญิญาเอกทางด้าน
Polymer Processing จาก Institute for Polymer
Technology, University of Stuttgart, Germany มี
ประสบการณ์ทํางานกวา่ 15 ป�ทั�งในงานวจิยั การเป�นที�
ปรกึษาให้กับหน่วยงานชั�นนําในอตุสาหกรรมพลาสติก มี
ความเชี�ยวชาญทั�งในด้านวสัดศุาสตรข์องโพลเิมอร ์ การ
ออกแบบชิ�นส่วนพลาสติกและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก การใช้
injection molding simulation ชว่ยในการออกแบบ
และผลติชิ�นงานและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกคณุภาพสูงและ
ในด้านก ารขึ�นรปูโพลเิมอรด้์วยกระบวนการต่างๆ



Hybrid 
Program

Gain-in-weight vs Loss-in-weight feeder
(เทคโนโลยขีอง feeder ที�ใชใ้นอตุสาหกรรม
compound)
Starve feeding
Flood feeding 

Different types of twin screw extruder (ชนิดของ
เคร ื�องอดัรดีแบบสกรคูู่)
Counter rotating twin screw extruder parts
and operation (parallel and conical extruder)
Screw and barrel (L/D, materials, wear,
replacement) (ขนาด ชนิดของวสัดทีุ�ใช ้ การสึกหรอ
ของสกร)ู
Different types of screw elements (material,
function, usage, arrangement) (ชนิดของ screw
element และการใชง้าน)
Plastic flow behavior in twin screw extruder
(พฤติกรรมการไหลของพลาสติกหลอมในเคร ื�องอดัรดี
สกรคูู่)
Optimizing twin screw extruder controls (melt
pressure, melt temperature and torque) (การ
ปรบัตั�งพารามิเตอรใ์ห้ถกูต้องเหมาะสม โดยอาศัยการ
ควบคมุอณุหภมิูและแรงดันพลาสติกหลอม และทอรค์
ของเคร ื�อง)
Process parameter interactions & impact of
raw material properties on extrusion process
(อทิธพิลของวตัถดิุบที�ใชแ้ละพารามิเตอรใ์นการขึ�นรปู
ต่อกระบวนการอดัรดีด้วยสกรคูู่)

Pipe and profile extrusion die design (หลกัการ
ออกแบบ die สําหรบัขึ�นรปูท่อและ profile)
Sizing or calibrator and design of sizing (หลกั
การออกแบบ sizing หรอื calibrator)
Cooling system (ระบบหลอ่เยน็ในกระบวนการ)
Puller and cutter (เคร ื�องดึงและตัดชิ�นงาน)

Session 3 : Extrusion Process
Material Feeding

Melt Mixing

Downstream Process

Rheological property (สมบติัการไหลของวสัด)ุ
Mechanical property (สมบติัเชงิกลของวสัดแุละ
ชิ�นงาน)
Thermal property (สมบติัทางความรอ้นของวสัด)ุ
Chemical composition (องค์ประกอบทางเคมีของ
วสัด)ุ
Degradation (การสลายตัวของวสัด)ุ

Session 4: Material and Product Testing and
Analysis
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