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Hybrid 
Program

14-16 กมุภาพนัธ ์2567 | การฉีดขึ�นรูปชิ�นงานพลาสติก 
(Plastics Injection Moulding) 
 

13 มนีาคม 2567 | เทคโนโลยกีารอัดรดีพลาสติก  
(Plastic Extrusion Technology)
 
30 เมษายน 2567 | เทคโนโลยกีารขึ�นรูปโพลิเมอรโ์ฟม 
(Plastic Foam Technology)

14-16 พฤษภาคม 2567 | เทคโนโลยกีารผลิตท่อและโพรไฟล์ พวีซีี
ด้วยกระบวนการอัดรดี (PVC Pipe and Profile Extrusion)

7 มถินุายน 2567 | เทอรโ์มฟอรม์มิ�ง : หลักการและทฤษฎีสูก่ารใชง้านจรงิ
ในการผลิต (Thermoforming : Principles & Practices) 

10 กรกฎาคม 2567 | วสัดศุาสตรข์องโพลิเมอรแ์ละการประยุกต์ใชง้าน
(Polymer Materials and Applied Science)   

27 สงิหาคม 2567 | การวเิคราะห์ทดสอบวสัดแุละชิ�นงานพลาสติก
(Understanding of Plastics Testing) 

25-26 กันยายน 2567 | การเป�าขึ�นรูปพลาสติก: หลักการและการประยุกต์
ใชง้านจรงิในการผลิต (Blow Molding : Principles & Practice)
  
31 ตลุาคม 2567 |  พลาสติกและสมบติัสาํคัญเพื�องานอัดรดีและขึ�นรูป
(Important Plastic Properties for Extrusion and Shaping
Processes) 

12 ธนัวาคม 2567 | หลักการเชื�อมประสานพลาสติก (Joining of
Plastics and Plastics Welding)
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ตารางการฝ�กอบรมสาํหรบัอุตสาหกรรมพลาสติก 2567
(Training Schedule for Plastic Industries 2024)

https://training.technobiz.org

หมายเหต ุ: TechnoBiz ขอสงวนสทิธิ�ในการปรบัเปลี�ยนตารางโปรแกรมโดยไมต้่องแจง้ใหท้ราบล่วงหน้าเนื�องจาก
สถานการณ์ที�หลีกเลี�ยงไมไ่ด ้| ทกุโปรแกรมอบรมเป�นภาษาไทย | การอบรมมทัี�งแบบออฟไลน์และออนไลน์
มแีพค็เกจการเขา้รว่มประจาํป� สาํหรบัการฝ�กอบรมภายในองค์กร



การฉีดขึ�นรูปชิ�นงานพลาสติก
  (Plastics Injection Moulding)

14-16 กมุภาพันธ ์2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

Hybrid 
Program

พลาสติกเป�นวสัดทีุ�มีบทบาทเป�นอยา่งสูงต่อการดําเนินชวีติในป�จจุบนั โดยถกูใชง้านในอตุสาหกรรม เชน่ ชิ�นส่วนยานยนต์ สิ�ง
ทอ เคร ื�องใชไ้ฟฟ�าและอเิลคทรอนิคส์ วสัดกุ่อสรา้ง การเกษตร อปุกรณ์และเคร ื�องมือทางการแพทย ์ และบรรจุภัณฑ์ เป�นต้น
พลาสติกถกูนํามาใชแ้ทนที�วสัดอุื�นๆ เชน่ โลหะ ในหลากหลายอตุสาหกรรมโดยเฉพาะอยา่งยิ�งอตุสาหกรรมชิ�นส่วนยานยนต์
และอากาศยาน ที�ต้องการชิ�นส่วนน�าหนักเบาแต่ยงัคงให้ความแขง็แรงที�ตอบโจทยก์ารทํางานได้เป�นอยา่งดี ที�สําคัญคือทําให้
ต้นทนุการผลติชิ�นส่วนดังกลา่วลดลงเมื�อเทียบกับการใชว้สัดอุื�น การใชว้สัดทุดแทนจากพลาสติกมีแนวโน้มเพิ�มขึ�นอยา่งต่อ
เนื�องในอตุสาหกรรมอื�นๆ เชน่เดียวกัน 
รปูแบบการดําเนินชวีติในยุค Covid-19 ที�เปลี�ยนไปเกือบจะโดยสิ�นเชงิ ทําให้พลาสติกยิ�งเขา้มามีบทบาทในชวีติ
ประจาํวนัของผู้คนจาํนวนมากอยา่งหลกีเลี�ยงไม่ได้ ดังจะเห็นได้จากปรมิาณการใชง้านพลาสติกในรปูแบบของบรรจุ
ภัณฑ์อาหาร หรอืแม้กระทั�งอปุกรณ์ทางการแพทยที์�ใชค้ร ั�งเดียวแลว้ทิ�ง ที�สูงมาก สถานการเชน่นี�ถือเป�นโอกาสในการ
สรา้งผู้ประกอบการผลติชิ�นส่วนหรอืผลติภัณฑ์จากพลาสติกรายใหม่ แต่สําหรบัผู้ประกอบการรายเดิมก็สามารถใช้
โอกาสนี�ในการเพิ�มผลผลติและผลกําไรได้เชน่กัน หากเขา้ใจถึงองค์ประกอบสําคัญ 3 ประการ ที�ทําให้ได้ชิ�นงาน
พลาสติกที�มีคณุภาพตามต้องการ ในระดับต้นทนุการผลติที�ทําให้กิจการสามารถแขง่ขนัได้อยา่งยั�งยนื นั�นคือ [1] วสัดุ
ที�ใช ้ (material) [2] การออกแบบชิ�นงานและใชเ้คร ื�องจกัรในการผลติที�เหมาะสม (Hardware: design of part and
mold/die, machine technology) และ [3] การปรบัตั�งพารามิเตอรที์�ควบคมุในกระบวนการที�เหมาะสม (Software:
process parameter settings)

เนื�อหาในคอรส์ฝ�กอบรมนี� จะครอบคลมุถึงองค์ประกอบทั�งสามประการ ใชเ้วลารวม 3 วนั ซึ�งเหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้
ประกอบการในวงการฉีดพลาสติก หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมีพื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกมาก่อน

เนื�อหาสาระ
Session 1 : Introduction to Plastics Materials

ความรูพื้�นฐานเกี�ยวกับวสัดปุระเภทพลาสติก (ชนิด/
โครงสรา้ง/คณุสมบติั) 
สมบติัและการใชง้านโพลเิมอรช์นิดต่างๆ 
Fillers, additives ต่างๆ ที�ใชล้ดต้นทนุ หรอืปรบั
สมบติัของพลาสติก 
การใชง้าน scrap หรอื recycled plastics (ความเป�น
ไปได้, สมบติัที�เปลี�ยนไป, ปรมิาณที�เหมาะสม, ขอ้ควร
ระวงั) เพื�อลดต้นทนุ 
การจดัเก็บพลาสติกและชิ�นงานพลาสติกที�ผลติได้
(ความเชื�อมโยงกับป�ญหาเชน่ สีเพี�ยน ขนาดชิ�นงาน
เปลี�ยนไป กรอบแตก เป�นต้น และแนวทางการ
ป�องกันและแก้ไขป�ญหาดังกลา่ว)

Session 2 : Principle of Plastic Parts & Mold Design
หลกัการออกแบบชิ�นงานพลาสติก (หลกัการ/ขอ้ควรระวงั)
เพื�อป�องกันการเกิดป�ญหาคณุภาพในชิ�นงานฉีด (ความแขง็
แรง/รอยยุบ/การหดตัวและเสียรปูของชิ�นงาน/คณุภาพผิว)
หลกัการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยขั�นตอน
มาตรฐาน ตั�งแต่การคํานวนจาํนวน cavity ที�เหมาะสม ไป
จนถึงการออกแบบ runner, gate, cooling, venting,
ejection systems
การใช ้ injection molding simulation software
เป�นเคร ื�องมือชว่ยในการออกแบบชิ�นงานและแม่พิมพ์
และชว่ยวเิคราะห์สาเหตขุองป�ญหาคณุภาพ หรอืทํา
process optimization 

PLAS-1



ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ี ลาภสุรยิกลุ : นักวจิยัผู้เชี�ยวชาญทางด้าน
พลาสติกและกระบวนการขึ�นรปูพลาสติกจากศูนย์
เทคโนโลยโีลหะและวสัดแุห่งชาติ (MTEC) จบการศึกษา
ระดับปรญิญาตรแีละโททางด้าน Polymer Science จาก
จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลยั และปรญิญาเอกทางด้าน
Polymer Processing จาก Institute for Polymer
Technology, University of Stuttgart, Germany มี
ประสบการณ์ทํางานกวา่ 15 ป�ทั�งในงานวจิยั การเป�นที�
ปรกึษาให้กับหน่วยงานชั�นนําในอตุสาหกรรมพลาสติก มี
ความเชี�ยวชาญทั�งในด้านวสัดศุาสตรข์องโพลเิมอร ์ การ
ออกแบบชิ�นส่วนพลาสติกและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก การใช้
injection molding simulation ชว่ยในการออกแบบ
และผลติชิ�นงานและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกคณุภาพสูงและ
ในด้านก ารขึ�นรปูโพลเิมอรด้์วยกระบวนการต่างๆ

ค่าลงทะเบยีน

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 17,000 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 16,000 บาท / ท่าน
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Session 3 : Plastics Injection Molding
หลกัการฉีดขึ�นรปูพลาสติก (เคร ื�องฉีดและอปุกรณ์)
ขั�นตอนสําคัญในการฉีดขึ�นรปู
หน้าที�ของ parameter ในการฉีดแต่ละตัว
ป�ญหาคณุภาพในชิ�นงานฉีดแบบต่างๆ 
Pressure transducer และ pressure curves เคร ื�อง
มือชว่ยในการฉีดอยา่งมีประสิทธภิาพ
การลดต้นทนุงานฉีดพลาสติก
Troubleshooting ในงานฉีด พรอ้มหลกัการวเิคราะห์
สาเหตทีุ�แท้จรงิของป�ญหาคณุภาพ และแนวทางการ
แก้ไขป�ญหาให้ตรงจุด

Session 4: Testing, Analysis, and Evaluation
Techniques for Better Part Qualities

การวเิคราะห์ทดสอบสมบติัเชงิกล สมบติัทางความรอ้น
และสมบติัการไหลของวสัด ุ เพื�อการออกแบบ แก้ไขป�ญหา
และปรบัปรงุคณุภาพของชิ�นงาน
การตีความผลการทดสอบสมบติัเพื�อนําไปปรบัใชใ้นการ
ฉีด หรอืปรบัปรงุคณุภาพของชิ�นงาน หรอืทํา reverse
engineering 

กลุ่มเป�าหมาย
เจา้ของกิจการ/ผู้ประกอบการในวงการฉีดพลาสติก/
ชา่งปรบัฉีด/ผู้ออกแบบและสรา้งแม่พิมพ์/QA
เป�นต้น
ผู้สนใจทั�วไป โดยไม่จาํเป�นต้องมีพื�นฐานความรู ้
ทางด้านพลาสติกหรอืงานฉีดพลาสติกมาก่อน

PLAS-1

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



เทคโนโลยกีารอัดรดีพลาสติก
  (Plastic Extrusion Technology)

วตัถปุระสงค์ของหลักสูตร
เพื�อให้ผู้เขา้รบัการฝ�กอบรมมีความรูท้างด้านการอดัรดีพลาสติก โดยเน้นให้เกิดความเขา้ใจถึงกระบวนการที�เกิดขึ�นในเคร ื�องอดั
รดีพลาสติก (Screw Extruder) เป�นหลกั ทั�งชนิดเคร ื�องอดัรดีสกรเูดี�ยวและเคร ื�องอดัรดีสกรคูู่ รวมถึงเขา้ใจในสมบติัสําคัญของ
พลาสติกที�เกี�ยวขอ้งกับกระบวนการอดัรดี และการใชง้านของเคร ื�องอดัรดี เชน่ งานผสมและงานคอมพาวนด์พลาสติก (Mixing
and Compounding) การทําปฏิกิรยิาเคมีในเคร ื�องอดัรดี (Reactive Extrusion) และการอดัรดีเพื�อการขึ�นรปูผลติภัณฑ์
พลาสติก (Extrusion Shaping) และ การรไีซเคิลพลาสติก (Plastic Recycling)

ประวติัวทิยากร
กัลยาณี สิรสิิงห อาจารยป์ระจาํสาขาวชิา
วทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลยพีอลเิมอร ์ ภาค
วชิาเคมี คณะวทิยาศาสตร ์ มหาวทิยาลยั
มหิดล จบการศึกษาระดับปรญิญาเอก ทาง
ด้านเทคโนโลยพีอลเิมอร ์ จากมหาวทิยาลยั
บรเูนล ประเทศองักฤษ มีประสบการณ์การ
สอนและการวจิยัเชงิลกึที�เน้นทางด้านการ
ผสมและการคอมพาวนด์พลาสติกด้วยเคร ื�อง
อดัรดีสกรคูู่ และด้านการทําปฏิกิรยิาเคมีของ
พลาสติกในเคร ื�องอดัรดี อกีทั�งมีประสบการณ์
ในการทําวจิยัรว่มกับหลายบรษัิทใน
อตุสาหกรรมพลาสติก รวมถึงเป�นผู้แต่ง
หนังสือเร ื�อง “งานอดัรดีพลาสติกเบื�องต้น”

เนื�อหาสาระ
1. ภาพรวมของเทคโนโลยกีารอดัรดี
2. เคร ื�องอดัรดี: ส่วนประกอบและกระบวนการ

 เคร ื�องอดัรดีสกรเูดี�ยว (Single-screw Extruder, SSE)
 เคร ื�องอดัรดีสกรคูู่ (Twin-screw Extruder, TSE)

3. พลาสติกและสมบติัสําคัญที�เกี�ยวขอ้งกับกระบวนการอดัรดี
 สมบติัทางความรอ้น (Thermal properties)
 สมบติัการไหลและความหนืด (Rheology)

4. การใชง้านเคร ื�องอดัรดี
 งานผสมและคอมพาวนด์พลาสติก (Mixing and Compounding)
 การทําปฏิกิรยิาเคมีในเคร ื�องอดัรดี (Reactive Extrusion)
 งานอดัรดีขึ�นรปูพลาสติก (Extrusion Shaping)
 การรไีซเคิลพลาสติก (Plastic Recycling)

13 มีนาคม 256 7 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

กลุ่มเป�าหมาย
บุคลากร หรอืผู้ปฏิบติังานที�เกี�ยวขอ้งกับการอดัรดีพลาสติก  หรอืผู้สนใจที�
ต้องการเรยีนรูพื้�นฐานของการอดัรดี สมบติัของพลาสติก และการใชง้านของ
เคร ื�องอดัรดีในอตุสาหกรรมพลาสติกที�หลากหลาย

ค่าลงทะเบยีน

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�ก
อบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

Hybrid 
Program

PLAS-2

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน



Session 3. Microcellular Injection Molding 
Design of foamed parts (หลกัการออกแบบชิ�นงาน
โฟม)
Machinery and equipment (เคร ื�องมือเคร ื�องจกัรที�ใช้
ในการผลติ)
Microcellular injection molding (การฉีดขึ�นรปูชิ�นงาน
โฟม)
Gas assisted injection molding (การฉีดขึ�นรปูชิ�นงาน
พลาสติกโดยอาศัยแรงดันจากแก๊สเพื�อชว่ยลดน�าหนัก)
Parameter optimization (การปรบัตั�งพารามิเตอรใ์ห้ถกู
ต้องเหมาะสม)
Part properties (สมบติัของชิ�นงานโฟมที�ผลติได้)

Session 4: Polymer Nanofoams
Preparation methods (หลกัการและวธิกีารในการผลติ
นาโนโฟม)
Properties (สมบติัของนาโนโฟม)
Applications (การใชง้านนาโนโฟม)

เทคโนโลยกีารขึ�นรูปโพลิเมอรโ์ฟม 
  (Plastic Foam Technology)

เนื�อหาสาระ
Session 1: Fundamentals of Plastic Foam 

Cellular structure (โครงสรา้งของโฟม)
Plastic foam: physics and chemistry (โฟมพลาสติก:
สมบติัทางกายภาพและทางเคมี)
Foaming agents (chemical vs physical) (ชนิดของสาร
ที�ก่อให้เกิดโฟม)
Memory foams

Session 2 : Extrusion Foaming Technology 
Extrusion foam technology (การผลติโฟมด้วย
กระบวนการอดัรดี)
Machinery and equipment (เคร ื�องมือเคร ื�องจกัรที�ใชใ้น
การผลติ)
Parameter optimization (การปรบัตั�งพารามิเตอรใ์ห้ถกู
ต้องเหมาะสม)
Part properties (สมบติัของชิ�นงานโฟมที�ผลติได้)

30 เมษายน 2567  ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code 
เพื�อลงทะเบยีน

Hybrid 
Program

ป�จจุบนัผลติภัณฑ์พลาสติกต้องตอบโจทยค์วามต้องการในการใชง้านที�นับวนัจะยิ�งมีความซบัซอ้นขึ�น มีฟ�งก์ชั�นเพิ�มขึ�น น�าหนักเบา
ขึ�นแต่ความแขง็แรงไม่ด้อยไปกวา่เดิม ในราคาที�ถกูลง หรอืแม้กระทั�งการพัฒนาวสัดพุอลเิมอรช์นิดใหม่ๆ ขึ�นในตลาด หรอื การใช้
พลาสติกเพื�อแทนวสัดชุนิดอื�นเชน่ โลหะ ทําให้บางคร ั�งการขึ�นรปูด้วยวสัดปุกติด้วยกระบวนการดั�งเดิมไม่สามารถตอบโจทยเ์หลา่นี�
ได้ เทคโนโลยกีารขึ�นรปูชิ�นงานน�าหนักเบาเชน่ โฟม จงึได้ถกูพัฒนาขึ�นภายใต้กระบวนการฉีด อดัรดี หรอือื�นๆ ทั�งนี�เพื�อ
วตัถปุระสงค์ทั�งในแง ่functional หรอื cost reduction หรอืทั�งสองอยา่งรว่มกัน คอรส์ฝ�กอบรมนี�จะครอบคลมุเนื�อหาที�เกี�ยวขอ้ง
กับ foaming technology เหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการ หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมีพื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกหรอื
โฟมมาก่อน

ค่าลงทะเบยีน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม
พรอ้มวฒิุบตัร

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ 

PLAS-3

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน



เทคโนโลยกีารผลิตท่อและโพรไฟล์ 
พวีซี ีด้วยกระบวนการอัดรดี 

  (PVC Pipe and Profile Extrusion )

14 – 16 พฤษภาคม 2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

Hybrid 
Program

PVC จดัวา่เป�นวสัดทีุ� sensitive ที�สุดและเป�นพลาสติกที�มีอณุหภมิูในการสลายตัวต�ากวา่อณุหภมิูหลอม จงึทําให้ไม่
สามารถขึ�นรปู pvc โดยไม่มี additives มาชว่ยป�องกันการสลายตัวทางความรอ้นจากสาเหตตุ่างๆ ได้ ประเด็นนี�ทําให้
การขึ�นรปูผลติภัณฑ์จาก pvc ด้วย extrusion process เชน่ pipes หรอื window profiles มีความซบัซอ้นทั�งในแง่
องค์ประกอบของวตัถดิุบ หลกัการออกแบบรวมถึงเคร ื�องมือเคร ื�องจกัร และพารามิเตอรใ์นกระบวนการผลติ (ดังรปู)
และจาํเป�นต้องอาศัยทักษะและความเขา้ใจทั�งในตัววสัดตัุ�งแต่ชนิดและสมบติัของ pvc และ additives, ขั�นตอนการ
ผสม (hot and cold mixing of pvc compounds), การออกแบบชิ�นงานและ die, screw design ที�เหมาะสม, การ
optimize extrusion parameters, การหลอ่เยน็ ตลอดจน quality control เป�นต้น

คอรส์ฝ�กอบรมนี�จะครอบคลมุเนื�อหาโดยสมบูรณ์ ใชเ้วลารวม 3 วนั ถ่ายทอดจากประสบการณ์จรงิในฐานะนักวจิยัและ
ที�ปรกึษาในงาน pvc pipe and profile extrusion โดยตรง ซึ�งเหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการหรอืผู้ที�สนใจใน
วงการ pvc pipe หรอื pvc profile extrusion

เนื�อหาสาระ
Session 1:   Raw Materials 

โครงสรา้งและสมบติัต่างๆ ของ pvc
Additives ที�ใชใ้นการขึ�นรปู pvc (ชนิด-โครงสรา้ง-
อทิธพิลต่อสมบติัต่างๆ ของ pvc compounds)
อณุหภมิูในการผลติ (processing temperature
range) ของ pvc และ additives ต่างๆ 

Session 2 : Premixing and Drying 
Hot and cold mixing process (ขั�นตอนการผสม
pvc compounds)
Size, bulk density, distribution, dispersion
(ขนาดอนุภาค ความหนาแน่น และการกระจายตัวของ
สารองค์ประกอบต่างๆ ใน pvc compound)
Standard operating procedure (SOP) for good
mixing of PVC compounds (ขั�นตอนมาตรฐานใน
การผสม pvc compounds)

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ี ลาภสุรยิกลุ : นักวจิยัผู้เชี�ยวชาญทางด้าน
พลาสติกและกระบวนการขึ�นรปูพลาสติกจากศูนย์
เทคโนโลยโีลหะและวสัดแุห่งชาติ (MTEC) จบการศึกษา
ระดับปรญิญาตรแีละโททางด้าน Polymer Science จาก
จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลยั และปรญิญาเอกทางด้าน
Polymer Processing จาก Institute for Polymer
Technology, University of Stuttgart, Germany มี
ประสบการณ์ทํางานกวา่ 15 ป�ทั�งในงานวจิยั การเป�นที�
ปรกึษาให้กับหน่วยงานชั�นนําในอตุสาหกรรมพลาสติก มี
ความเชี�ยวชาญทั�งในด้านวสัดศุาสตรข์องโพลเิมอร ์ การ
ออกแบบชิ�นส่วนพลาสติกและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก การใช้
injection molding simulation ชว่ยในการออกแบบ
และผลติชิ�นงานและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกคณุภาพสูงและ
ในด้านก ารขึ�นรปูโพลเิมอรด้์วยกระบวนการต่างๆ

PLAS-4



Hybrid 
Program

Session 3 : Extrusion Process
Material Feeding

Gain-in-weight vs Loss-in-weight feeder
(เทคโนโลยขีอง feeder ที�ใชใ้นอตุสาหกรรม
compound)
Starve feeding
Flood feeding 

Melt Mixing
Different types of twin screw extruder (ชนิดของ
เคร ื�องอดัรดีแบบสกรคูู่)
Counter rotating twin screw extruder parts
and operation (parallel and conical extruder)
Screw and barrel (L/D, materials, wear,
replacement) (ขนาด ชนิดของวสัดทีุ�ใช ้การสึกหรอ
ของสกร)ู
Different types of screw elements (material,
function, usage, arrangement) (ชนิดของ screw
element และการใชง้าน)
Plastic flow behavior in twin screw extruder
(พฤติกรรมการไหลของพลาสติกหลอมในเคร ื�องอดัรดี
สกรคูู่)
Optimizing twin screw extruder controls (melt
pressure, melt temperature and torque) (การ
ปรบัตั�งพารามิเตอรใ์ห้ถกูต้องเหมาะสม โดยอาศัยการ
ควบคมุอณุหภมิูและแรงดันพลาสติกหลอม และทอรค์
ของเคร ื�อง)
Process parameter interactions & impact of
raw material properties on extrusion process
(อทิธพิลของวตัถดิุบที�ใชแ้ละพารามิเตอรใ์นการขึ�นรปู
ต่อกระบวนการอดัรดีด้วยสกรคูู่)

Downstream Process
Pipe and profile extrusion die design (หลกัการ
ออกแบบ die สําหรบัขึ�นรปูท่อและ profile)
Sizing or calibrator and design of sizing (หลกั
การออกแบบ sizing หรอื calibrator)
Cooling system (ระบบหลอ่เยน็ในกระบวนการ)
Puller and cutter (เคร ื�องดึงและตัดชิ�นงาน)

Session 4: Material and Product Testing and
Analysis

Rheological property (สมบติัการไหลของวสัด)ุ
Mechanical property (สมบติัเชงิกลของวสัดแุละ
ชิ�นงาน)
Thermal property (สมบติัทางความรอ้นของวสัด)ุ
Chemical composition (องค์ประกอบทางเคมีของ
วสัด)ุ
Degradation (การสลายตัวของวสัด)ุ

ค่าลงทะเบยีน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�อง
ดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 17,000 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 16,500 บาท / ท่าน

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

PLAS-4

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



เทอรโ์มฟอรม์มิ�ง : หลักการและทฤษฎีสูก่ารใชง้านจรงิ ในการผลิต
(Thermoforming : Principles & Practices) 

7 มิถนุายน 2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

Hybrid 
Program

PLAS-5

การขึ�นรปูชิ�นงานพลาสติกด้วยกระบวนการเทอรโ์มฟอรม์มิ�ง (thermoforming) สามารถใชผ้ลติชิ�นงานได้หลากหลายไม่วา่จะ
เป�นชิ�นงานขนาดใหญแ่ละต้องการความแขง็แรงซึ�งจะใชแ้ผ่นชทีหนา (heavy gauge) เป�นวตัถดิุบ ไปจนถึงบรรจุภัณฑ์ที�มีผนัง
บางซึ�งใชแ้ผ่นชทีบาง (thin gauge) ในการขึ�นรปู Thermoforming จดัเป�นกระบวนการที�มีต้นทนุการผลติไม่สูงมากนักและ
สามารถผลติชิ�นงานที�มีขนาดความแม่นยาํดีระดับหนึ�ง หลกัสูตรนี�จะครอบคลมุเนื�อหาตั�งแต่วตัถดิุบที�ใชใ้นการขึ�นรปู ตลอดจน
เคร ื�องจกัร การประยุกต์ใช ้และการแก้ป�ญหาที�อาจเกิดขึ�นกับการผลติชิ�นงานด้วยกระบวนการนี� เหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้
ประกอบการ หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมีพื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกมาก่อน

เนื�อหาสาระ
Plastic Material for Thermoforming and Sheet Extrusion | ชนิด โครงสรา้ง และสมบติัของพลาสติกที�ใชทํ้าชที
สําหรบังานเทอรโ์มฟอรม์มิ�ง | กระบวนการอดัรดีแผ่นชที

Thermoforming Process |Heating the sheet, hardware, and important set-up conditions (การให้ความรอ้น
กับแผ่นชที) | Cooling the part (การหลอ่เยน็ชิ�นงาน) | Basic thermoforming processes and techniques (พื�นฐาน
และเทคนิคการขึ�นรปูด้วยเทอรโ์มฟอรม์มิ�ง)

Thermoforming Tooling | Mold design, venting, and cooling (การออกแบบแม่พิมพ์ ระบบระบายอากาศและหลอ่
เยน็) |Plug assist design and materials (การออกแบบปลั�กและวสัดทีุ�ใช)้ | Positive vs. negative tooling (แม่พิมพ์
ตัวผู้และตัวเมีย) | Undercut features (อนัเดอรคั์ทในชิ�นงาน)

Heavy Gauge Thermoforming | Heating of the Sheet (การให้ความรอ้นแก่ชที) | Vacuum forming (การขึ�นรปูด้วย
สุญญากาศ) | High Pressure forming (การขึ�นรปูด้วยแรงดันสูง) |Twin Sheet forming (การขึ�นรปูด้วยชทีคู่) |
Troubleshooting (การแก้ป�ญหา)

Thin Gauge Thermoforming | Feeding and Heating the Sheet (การลาํเลยีงและให้ความรอ้นแก่ชที) |
Fundamentals of Thin Gauge Thermoforming (พื�นฐานการขึ�นรปูด้วยชทีบาง) | Trimming and Stacking the
Parts (การตัดและจดัเรยีงชิ�นงาน)  | Troubleshooting (การแก้ป�ญหา)

ค่าลงทะเบยีน
แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ 

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



วสัดศุาสตรข์องโพลิเมอรแ์ละการประยุกต์ใชง้าน
  (Polymer Materials and Applied Science)

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ : นักวจิยัผู้เชี�ยวชาญทาง
ด้านพลาสติกและกระบวนการขึ�นรปูพลาสติก
จากศูนยเ์ทคโนโลยโีลหะและวสัดแุห่งชาติ
(MTEC) จบการศึกษาระดับปรญิญาตรแีละ
โททางด้าน Polymer Science จาก
จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลยั และปรญิญาเอก
ทางด้าน Polymer Processing จาก
Institute for Polymer Technology,
University of Stuttgart, Germany มี
ประสบการณ์ทํางานกวา่ 15 ป�ทั�งในงานวจิยั
การเป�นที�ปรกึษาให้กับหน่วยงานชั�นนําใน
อตุสาหกรรมพลาสติก มีความเชี�ยวชาญทั�งใน
ด้านวสัดศุาสตรข์องโพลเิมอร ์ การออกแบบ
ชิ�นส่วนพลาสติกและแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
การใช ้injection molding simulation ชว่ย
ในการออกแบบและผลติชิ�นงานและแม่พิมพ์
ฉีดพลาสติกคณุภาพสูงและในด้านก ารขึ�นรปู
โพลเิมอรด้์วยกระบวนการต่างๆ

เนื�อหาสาระ
พื�นฐานความรูท้างด้านโพลเิมอร ์(ชนิด/โครงสรา้ง/สมบติั)
โพลเิมอรช์นิดต่างๆ ที�ใชง้านในชวีติประจาํวนัและในอตุสาหกรรม พรอ้ม
สมบติัเด่น และหลกัการใชง้าน (PP, PE, PC, PVC, ABS, PS, PA, PBT,
POM, PET)
scrap พลาสติก ขอ้จาํกัด มาตรการในการป�องกันป�ญหาคณุภาพที�อาจเกิด
ขึ�นและแนวทางในการปรบัปรงุความแขง็แรงของผลติภัณฑ์พลาสติกที�ใช้
scrap ผสม
เปรยีบเทียบความแตกต่างของค่าความหนืดของโพลเิมอร:์ melt flow
index และ shear viscosity
การใชง้าน shear viscosity ให้เกิดประโยชน์ต่อการขึ�นรปูโพลเิมอรใ์น
กระบวนการต่างๆ
สัณฐานวทิยาของโพลเิมอร ์(amorphous และ semi-crystalline)
ความเป�นผลกึของโพลเิมอร ์ และอทิธพิลของผลกึต่อความแขง็แรง สมบติั
ทางแสง สมบติัทางความรอ้น ความทนทานต่อสารเคมี และการป�องกันการ
ซมึผ่านของความชื�นหรอืแก๊ส ในผลติภัณฑ์จากโพลเิมอร ์
ความชื�น: ป�จจยัสําคัญที�ส่งผลต่อความไม่เสถียรในกระบวนการขึ�นรปู
โพลเิมอรแ์ละป�ญหาคณุภาพผิวหรอืความแขง็แรงของผลติภัณฑ์จาก
โพลเิมอร ์

10 กรกฎาคม 2 567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

กลุ่มเป�าหมาย
ผู้ประกอบการ หรอืบุคลากรในอตุสาหกรรมพลาสติก ที�ไม่ได้มีพื�นฐานความรูท้าง
ด้านวสัดศุาสตรข์องพลาสติก
Sales personnel ที�ไม่ได้มีพื�นฐานทางด้านวสัดศุาสตรข์องโพลเิมอรแ์ต่ต้องให้
ขอ้มูลและคําแนะนําที�ถกูต้องในการใชง้านโพลเิมอรแ์ก่ลกูค้าเพื�อลดของเสียและ
ปรบัปรงุคณุภาพของชิ�นงาน

ค่าลงทะเบยีน แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน

Hybrid 
Program

PLAS-6

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



การวเิคราะห์ทดสอบวสัดแุละชิ�นงานพลาสติก
(Understanding of Plastics Testing) 

27 สิงหาคม 25 67 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

Hybrid 
Program

PLAS-7

ชิ�นงานพลาสติกมีการใชง้านที�หลากหลายในแทบจะทกุอตุสาหกรรม ไม่วา่จะเป�นยานยนต์ บรรจุภัณฑ์ วสัดกุ่อสรา้ง เคร ื�องใชไ้ฟฟ�า
หรอืการแพทย ์ เป�นต้น ในการเลอืกใชพ้ลาสติกแต่ละชนิดให้เหมาะสมกับการใชง้านจาํเป�นต้องทราบถึงสมบติัในด้านต่างๆ เพื�อ
ให้การคัดเลอืกและตัดสินใจนําพลาสติกชนิดนั�นๆ มาผลติเป�นชิ�นงานจะให้สมบติัความแขง็แรงและฟ�งก์ชั�นการทํางานที�เหมาะสม
การทราบถึงสมบติัของพลาสติกจาํเป�นต้องอาศัยวธิกีารทดสอบด้านต่างๆ ซึ�งมักจะมีมาตรฐานในการทดสอบกํากับไวเ้พื�อให้ได้ผล
การทดสอบที�สามารถเปรยีบเทียบกันได้ นอกจากนี�ยงัมีการทดสอบจาํเพาะที�กระทํากับชิ�นงานพลาสติกที�ขึ�นรปูได้ เชน่ การทดสอบ
ฟ�ลม์ การทดสอบบรรจุภัณฑ์ ชิ�นส่วนยานยนต์ เป�นต้น

หลกัสูตรนี�จะครอบคลมุเนื�อหาที�เกี�ยวกับวธิกีารทดสอบพลาสติกและชิ�นงานพลาสติกในเชงิวสัดศุาสตรใ์นด้านต่างๆ ที�สําคัญ
พรอ้มทั�งแนวทางในการวเิคราะห์และตีความผลการทดสอบ เหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการ หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมี
พื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกมาก่อน

เนื�อหาสาระ
FTIR | การวเิคราะห์โครงสรา้งทางเคมีเพื�อให้ทราบถึงชนิดของพลาสติกหรอืวสัดอุงค์ประกอบ
Mechanical Properties | ความสัมพันธร์ะหวา่งโครงสรา้งทางเคมีและสมบติัเชงิกลของพลาสติก | สมบติัเชงิกลที�สําคัญ
(ความต้านทานแรงดึง แรงดัดงอ แรงกระแทก แรงกดอดั) | สมบติัเชงิกลภายใต้แรงกระทําให้รปูแบบต่างๆ  | Long-term
property (สมบติัเชงิกลในระยะยาว: fatigue, creep, relaxation)
Thermal Properties | Thermal transitions (อณุหภมิูสําคัญที�ส่งผลต่อสมบติัต่างๆ และการขึ�นรปูของพลาสติก)
|Thermal analysis (การวเิคราะห์สมบติัทางความรอ้นด้วย DSC, TGA, DMA, TMA) |Heat distortion temperature
(อณุหภมิูคงรปูทางความรอ้น) | Thermal conductivity (การนําความรอ้น) | Specific heat (ความจุความรอ้นจาํเพาะ)
Rheological Properties | MFI (สมบติัการไหลของพลาสติก) |Shear viscosity (สมบติัความต้านทานการไหลภายใต้แรง
เฉือน) | Extensional viscosity (สมบติัความต้านทานการไหลภายใต้แรงดึงยดื)
Product Tests | การทดสอบสมบติัของฟ�ลม์ (WVTR, OTR, Seal strength) | ·การทดสอบสมบติัของขวด (Burst test,
Carter’s test, brimful) | ·การทดสอบสมบติัของชิ�นส่วนยานยนต์ (vibration, durability, weathering or aging)

ค่าลงทะเบยีน
ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ 

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



การเป�าขึ�นรูปพลาสติก: 
หลักการและการประยุกต์ใชง้านจรงิในการผลิต 

(Blow Molding : Principles & Practice)

25-26 กันยายน 2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

Hybrid 
Program

PLAS-8

 ชิ�นงานพลาสติกหลากหลายชนิดขึ�นรปูมาด้วยกระบวนการเป�า ซึ�งจะทําให้ได้ชิ�นงานที�มีลกัษณะกลวงหรอืสามารถใชเ้ป�นบรรจุภัณฑ์
ในรปูลกัษณ์และขนาดต่างๆ ได้ กระบวนการเป�าชิ�นงานที�ไม่ใชฟ่�ลม์นั�น มักจะประกอบไปด้วยขั�นตอนการขึ�นรปูอยา่งน้อยสองขั�น
ตอน สามารถแบง่ออกได้เป�นกลุม่ใหญคื่อกลุม่ที�อดัรดีและเป�า หรอืกลุม่ที�ฉีดและเป�า 
 หลกัสูตรนี�จะมีเนื�อหาเกี�ยวกับการผลติชิ�นงานพลาสติกคงรปูที�ไม่ใชฟ่�ลม์ (rigid parts) ด้วยการเป�าขึ�นรปู ครอบคลมุเนื�อหาตั�งแต่
วตัถดิุบที�ใช ้ ตลอดจนเคร ื�องจกัร การปรบัตั�งพารามิเตอร ์ และการแก้ป�ญหาที�อาจเกิดขึ�นกับการผลติชิ�นงานด้วยกระบวนการนี�
เหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการ หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมีพื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกมาก่อน

เนื�อหาสาระ
Extrusion Blow Molding | พื�นฐานการผลติชิ�นงานด้วยการอดัรดีและเป�า | สมบติัของวสัดทีุ�เหมาะสมสําหรบัการอดัรดี
และเป�า | กระบวนการขึ�นรปูด้วยการอดัรดีและเป�า (เคร ื�องจกัรและพารามิเตอรค์วบคมุ) | หลกัการออกแบบชิ�นงานเป�า |
Stretch ratio (อตัราการดึงยดื) | หลกัการออกแบบแม่พิมพ์เป�า (venting, cooling) |เทคนิคการควบคมุความหนาของ
parison และชิ�นงานเป�า | Troubleshooting 

Injection Blow Molding | พื�นฐานการผลติชิ�นงานด้วยการฉีดและเป�า |สมบติัของวสัดทีุ�เหมาะสมสําหรบัการฉีดและเป�า |
หลกัการออกแบบชิ�นงาน | หลกัการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดและแม่พิมพ์เป�า | เคร ื�องจกัรและพารามิเตอรค์วบคมุ |
Troubleshooting 

Injection Stretch Blow Molding | พื�นฐานการผลติชิ�นงานด้วยการฉีด ดึงยดืและเป�า | สมบติัของวสัดทีุ�เหมาะสม หลกั
การออกแบบชิ�นงาน | Neck finish การออกแบบเกลยีวของ preform แบบต่างๆ ในป�จจุบนั | หลกัการออกแบบแม่พิมพ์ฉีด
และแม่พิมพ์เป�า | เคร ื�องจกัรและอปุกรณ์ |ขั�นตอนการฉีด preform และการปรบัตั�งพารามิเตอรที์�เหมาะสม | ขั�นตอนการเป�า
(การให้ความรอ้นกับ preform, pre-blow, final-blow, cooling) | การทดสอบขวด PET, ขวด CSD |Troubleshooting

Multilayer Co-Extrusion/Co-Injection Blow Molding | พื�นฐานการผลติชิ�นงานเป�าที�มีผนังหลายชั�น |สมบติัของวสัดทีุ�
เหมาะสมกับการขึ�นรปูด้วย co-extrusion, co-injection | Adhesion การยดึเกาะระหวา่งชั�นวสัด ุ| หลกัการออกแบบชิ�น
งานและแม่พิมพ์ |เคร ื�องจกัรและพารามิเตอรค์วบคมุ | Troubleshooting

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

ค่าลงทะเบยีน
ลงทะเบยีนเดี�ยว : 15,000 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 14,500 บาท / ท่าน

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ 

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | Sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



พลาสติกและสมบติัสาํคัญเพื�องานอัดรดีและขึ�นรูป
  (Important Plastic Properties for Extrusion and Shaping Processes)

ประวติัวทิยากร
กัลยาณี สิรสิิงห อาจารยป์ระจาํสาขาวชิาวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลยพีอลเิมอร ์ ภาควชิาเคมี คณะ
วทิยาศาสตร ์ มหาวทิยาลยัมหิดล จบการศึกษาระดับปรญิญาเอก ทางด้านเทคโนโลยพีอลเิมอร ์ จาก
มหาวทิยาลยับรเูนล ประเทศองักฤษ มีประสบการณ์การสอนและการวจิยัเชงิลกึที�เน้นทางด้านการ
ผสมและการคอมพาวนด์พลาสติกด้วยเคร ื�องอดัรดีสกรคูู่ และด้านการทําปฏิกิรยิาเคมีของพลาสติกใน
เคร ื�องอดัรดี อกีทั�งมีประสบการณ์ในการทําวจิยัรว่มกับหลายบรษัิทในอตุสาหกรรมพลาสติก รวมถึง
เป�นผู้แต่งหนังสือเร ื�อง “งานอดัรดีพลาสติกเบื�องต้น”

เนื�อหาสาระ
ความรูเ้กี�ยวกับพลาสติกเบื�องต้น (Plastics Overview)

อตุสาหกรรมพลาสติกกับแนวทางการพัฒนาอยา่งยั�งยนื (Plastics and Sustainability)

พลาสติกในป�จจุบนัและพลาสติกทางเลอืกใหม่ (Plastic Trends)

กระบวนการอดัรดีและขึ�นรปูพลาสติกเป�นผลติภัณฑ์ (Extrusion and Shaping Processes)

สมบติัสําคัญของพลาสติกเพื�องานอดัรดีและขึ�นรปู รวมถึงเทคนิคการวเิคราะห์ (Plastic Properties and
Testings) : สมบติัทางกายภาพ (Physical Properties) | สมบติัทางความรอ้น (Thermal Properties) | สมบติั
การหลอมไหลและความหนืด (Rheological Properties) | สมบติัการแขง็ตัวและตกผลกึ (Cooling and
Crystallization)
พลาสติกหลงัการใชง้าน ผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม และการรไีซเคิล (Plastic Degradation and Recyclability)

31 ตลุาคม 2567 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

กลุ่มเป�าหมาย
บุคลากร หรอืผู้ปฏิบติังานที�เกี�ยวขอ้งกับการอดัรดีพลาสติก  หรอืผู้สนใจที�ต้องการเรยีนรูพื้�นฐานของการอดัรดี สมบติัของพลาสติก
และการใชง้านของเคร ื�องอดัรดีในอตุสาหกรรมพลาสติกที�หลากหลาย

ค่าลงทะเบยีน แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน

Hybrid 
Program

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

PLAS-9

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ



เนื�อหาสาระ
Joining of Plastics | เทคนิคการเชื�อมประสานพลาสติกโดยไม่ใชค้วามรอ้น (Adhesive joining / Solvent joining /
Mechanical fasteners / Chemical bonding agents)

Welding of Plastics | เทคนิคการเชื�อมประสานพลาสติกโดยใชค้วามรอ้น ประกอบด้วย (Hot Gas Welding / Laser
Welding / Ultrasonic Welding / Spin Welding / Vibration Welding / Hot Plate Welding /High-Frequency
Welding) | Advantages and disadvantages of welding plastic ขอ้ดีขอ้เสียของการเชื�อมประสานพลาสติก |
Applications of plastic welded parts ตัวอยา่งการเชื�อมประสานชิ�นงานพลาสติก | Welds evaluation and testing
การทดสอบความแขง็แรงของรอยเชื�อม

หลักการเชื�อมประสานพลาสติก 
(Joining of Plastics and Plastics Welding)

12 ธนัวาคม 25 67 ณ โรงแรมเซน็จูร ี�ปารค์ กรงุเทพมหานคร
(กําหนดการอบรม 9.00 น.-17.00น.)

Hybrid 
Program

การเชื�อมประสานระหวา่งพลาสติกเป�นกระบวนการที�ใชเ้พื�อเชื�อมต่อชิ�นส่วนพลาสติกเขา้ด้วยกันให้แน่นหนา เพื�อให้เกิดการเชื�อมต่อ
ที�แขง็แรงและทนทานต่อแรงกระทํา การเขา้ใจหลกัการเชื�อมประสานพลาสติกเป�นสิ�งที�สําคัญสําหรบัผู้ที�เกี�ยวขอ้งกับการเลอืกวสัดุ
ออกแบบ และการผลติชิ�นส่วนพลาสติกในงานวศิวกรรมขั�นสูงในอตุสาหกรรม เชน่ ยานยนต์ เคร ื�องมือแพทย ์ และเคร ื�องจกัรกล
เป�นต้น โดยทั�วไปการเชื�อมประสานชิ�นส่วนพลาสติกอาศัยหลกัการให้ความรอ้นหรอืการทําให้พลาสติกละลายแลว้เชื�อมติดกันเมื�อ
เยน็ตัวลง หรอือาจใชก้าวเป�นตัวประสานซึ�งต้องมีสมบติัในการยดึเกาะกับวสัดทัุ�งสองที�จะเชื�อมกันได้อยา่งดี เป�นต้น อยา่งไรก็ตาม
ในป�จจุบนัมีเทคนิควธิทีี�หลากหลายในการเชื�อมประสานพลาสติกเขา้ด้วยกัน

หลกัสูตรนี�จะมีเนื�อหาเกี�ยวกับการเชื�อมประสานพลาสติกซึ�งครอบคลมุเนื�อหาตั�งแต่วตัถดิุบที�ใช ้ ตลอดจนเทคนิคและเคร ื�องมือ
ต่างๆ ไปจนการทดสอบความแขง็แรงของรอยเชื�อมเป�นต้น  เหมาะเป�นอยา่งยิ�งกับผู้ประกอบการ หรอืผู้ที�สนใจ โดยไม่จาํเป�นต้องมี
พื�นฐานเกี�ยวกับพลาสติกมาก่อน

ค่าลงทะเบยีน

แบบฟอรม์ลงทะเบยีน :
กรณุาสแกน QR Code เพื�อลงทะเบยีน

หมายเหต:ุ อตัราดังกลา่วยงัไม่รวมภาษีมูลค่าเพิ�ม 7% 
ค่าทะเบยีนรวมเอกสารการฝ�กอบรม อาหารกลางวนัและเคร ื�องดื�ม พรอ้มวฒิุบตัร

ลงทะเบยีนเดี�ยว : 7,500 บาท / ท่าน
ลงทะเบยีนกลุม่  (3 ท่าน) : 7,000 บาท / ท่าน

ขอ้มูลการติดต่อ: คณุสิรนิทิพย ์บุญลอ้ม/ โทร: 02-933 0077 | 081-988 6874 | 084-658 1444  Line ID: @ technobiz 
อเีมล: technobiz.enquiry@gmail.com | sirinthip.technobiz@gmail.com | Web:https://training.technobiz.org

สนใจอบรมออนไลน์?  กรณุาติดต่อทาง Line: @technobiz เพื�อสอบถามขอ้มูลเพิ�มเติม

ประวติัวทิยากร
ดร.พัชร ีลาภสุรยิกลุ 

PLAS-10

ลงทะเบยีนลว่งหน้า เพื�อรบัส่วนลดค่าลงทะเบยีนในอตัราพิเศษ
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